OJL TECHNOLOG/ES SERVICES

FICHE TECHNIQUE
OLTIP 321 SC

L'OLTIP 321 SC est un fluide d’'usinage entier (hulie entiere) - sans chlore - de viscosité moyenne,
pour usinages séveéres des métaux ferreux et nonreux de mauvaise usinabilité.

APPLICATIONS

L'OLTIP 321 SC est multifonctionnelle (tournage, fraisage, percagésage, taraudage sur métaux
ferreux et non ferreux (acier hautement alliésagdls d'aluminium, titane, inox, alliages cuivreaxgc
tous types d'outils revétus ou non.

L'OLTIP 321 SC est aussi utilisée dans les opérations de broatatgeforage profond sur tous métaux.

PROPRIETES

L'OLTIP 321 SCest sans composé organochloré.

L’ OLTIP 321 SCest tres mouillante, ce qui assure une parfaiteficdtion de l'interface
outil/copeaux.

L'OLTIP 321 SCest inerte vis a vis des métaux non ferreux (cuiteages d'aluminium, alliages
aéronautiques).

L’ OLTIP 321 SCpossede un niveau trés élevé de performancessamg-et extréme pression
réduisant considérablement l'usure des outils.

L’ OLTIP 321 SCa une onctuosité spécifique améliorant le fini si@$aces usinées.

L’ OLTIP 321 SCassure une bonne protection des machines et despisinées.

L’ OLTIP 321 SCa un niveau anti-brouillard excellent.

L'OLTIP 321 SCest inerte vis a vis des opérateurs.

L’ OLTIP 321 SCa un point éclair élevé améliorant la sécurité @€ d'utilisation et au stockage.

Propriétés physiques

SASPECE L Limpide
-COUlBUN .o, Ocre
-densite a15°C. ...ooiiiiiiiinann . 0,880
- VIiSCOSIté ..........ceevveeiieieeeeenn.. €NVIFON 18,0t¢BINY/sEC.) 2 40°C
- point éclair ...........ccoeeeeeii 186°C en ISO 2592
Rejets:

En matiére de stockage et de rejet, nous vous meemieions de vous reporter a notre notice spécifique.

Durée limite d'utilisation : 18 mois aprés la date de fabrication.
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